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IL FILO PER SALDARE COLORATO 
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Stabilimento : 20041 - Agrate Brianza Via Talete, 6 Tel/Fax  039 / 654415 Tel. 039/6058730 
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A conferma della politica della nostra Società di 
soddisfare le esigenze particolari dei Clienti, è stata 
studiata la linea di prodotti &+5202/,1( 
 
Essa risponde alla necessità di evidenziare sulla 
scheda assemblata le saldature effettuate con leghe di 
diverse caratteristiche, in modo da poter effettuare 
dei controlli di qualità che assicurino l’uso della lega 
corretta nei punti previsti dalla progettazione. 
 
In seguito a questa esigenza, la nostra Società ha 
messo a punto questa linea di fili autosaldanti in cui, 
ad ogni tipo di lega, può essere associato un flussante 
con colorazione specifica. 
Il residuo di flussante, rimanendo colorato dopo la 
saldatura, permette il controllo della lega 
effettivamente utilizzata. 
I residui sono non corrosivi e sono comunque 
lavabili, dopo il controllo, con gli stessi metodi delle 
normali resine. 
 
Questa linea di prodotto viene attualmente sfruttata per lo studio delle leghe esenti da 
piombo, è infatti possibile effettuare prove in linee automatiche senza fermo di 
produzione avendo la possibilità di separare il materiale oggetto del test di saldatura 
da quello di produzione standard. 
 
N.B. : la stabilità termica dei coloranti è in generale affidabile fino a circa 370 °C,    
occorre quindi una regolazione della temperatura delle punte dei saldatori per evitare 
la perdita di colorazione. 

 


