RESISTANN,

Fili autosaldanti a base resina
Nonostante |a diminuzione di utilizzo, dovuta all’evoluzione
dei processi di saldatura e alla miniaturizzazione dei com-
ponenti, i fili autosaldanti rivestono ancora notevole impor-
tanza sia nella ripresa di difetti che nel montaggio su linee
automatiche, oltre, ovviamente, dove per diversi motivi vie- §
ne tuttora effettuato un montaggio manuale.

| fili autosaldanti "RESISTANN" vengono prodotti in diverse varianti atre anime di flusso:
- Fili standard con contenuto flussodal 2 al 2,5% CWR-SE-SE 14 - SR - SS
- Fili MICRO con contenuto flusso dal 1,2 al 1,5 % CWR - SE - SR
Tipo CWR: ........... con 2,2 % di resina mediamente attivata, appositamente studiato per utilizzo in linee au-
tomatiche, esprime al meglio le sue caratteristiche a temperature elevate, conferendo
scorrevolezza alla lega e lasciando residui trascurabili.

Tipo SE: ................ con 2,5 % di resina mediamente attivata, di uso generale, lavora a temperature minori ri-
spetto al CWR. Il residuo & secco e non corrosivo.
Tipo SE14............. con 2,5 % di resina attivata, é la stessa del tipo SE ma con maggiore attivazione dovuta

all'aggiunta di alogeni. E' indicato per saldature su superfici difficili o dove sia richiesta
grande velocita. Il residuo non é corrosivo.

Tipo SR:.....ooeees con 2 % di resina mediamente attivata, pur avendo una blanda attivazione da buoni risul-
tati anche su parti ossidate e su superfici difficili come ottone o componenti nichelati.
Resistivita del residuo secco >300.000 ohm cm.

TIpPO SS: .o con 2,5% di resina attivata. La resina é aromatizzata onde evitare odori sgradevoli duran-
te la saldatura, é indicato per elettromeccanica.
Fili MICRO........... a basso residuo da non lavare, studiati per la ripresa di difetti su schede gia lavate o da

non lavare, contengono le stesse resine dei fili standard in quantita minori:
SR MICRO =1,2 % - CWR MICRO = 1,4 % - SE MICRO =1,5 %.

LEGA CWR| SE [SE14| SR [ SS[CWR| SE [ SR | TEMP.di DIAMETRI
MICRO FUSIONE STANDARD
Sn63-Pb37 QQS X X X 183 0,3-0,5-0,8-1-1,2 mm
Sn60-Ph40 X X X X X X X X 183-189 da0,3a3mm
Sn50-Pb50 X X X X X 183-213 da0,8a3mm
Sn40-Pb60 X X 183-245 dala3mm
LUNAR X 177-208 1-15-2mm
LEGF 145 X 145 08-1-15-2mm
Sn62,5-Agl,4-Pb X 179 da0,5a3 mm
Sn62-Ag2-Pb X X 179-183 da0,5a3mm
Sn96,5-Ag3,5 X 221 da0,5a3 mm
Sn95-Ags X 221-240 da0,8a3 mm

Nella tabella sono riportati alcuni fili di normale produzione, a richiesta pud essere prodotta qualunque lega
a base stagno con punto di fusione compreso tra i 140 e i 300° C.
CONFEZIONI STANDARD : rocchetti da0,25-0,5-1-3-8Kg.
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